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Zertifikat

iiber die Betriebsqualifikation
nach TL A-0023

Dem Unternehmen FIS GmbH - Forster Industrieservice

Weillwasserstrafle 1
03149 Forst
DEUTSCHLAND

wird fiir den Betrieb am Standort

bescheinigt, dass er geeignet ist, klebtechnische Prozesse geméfl TL A-0023
im folgenden Geltungsbereich auszufiihren:

Herstellung (H1, H2 /BK1) und Instandsetzung (I1, 12 /BK1)
von wehrtechnischen Produkten

Herstellung (H1, H2 /BK2) und Instandsetzung (11, 12 /BK2)
von wehrtechnischen Produkten

Konstruktion -

Prozessplanung BK 2
Fertigung BK 1
Instandsetzung BK 1
Unterauftragsvergabe -

Klebaufsichtspersonal:
Bemerkungen:
Zertifikatsnummer:
Giltigkeit:

ausgestellt am:
geédndert am:

siehe Riickseite
siehe Riickseite
TC-K/TLA0023/N-2/2025/38
07. Mai 2025 — 06. Mai 2028

07. Mai 2025
04. Mai 2026

Dipl.-Ing. Thomas Richter, Leiter der Zertifizierungsstelle

TechnologieCentrum Kleben * TC-Kleben GmbH « CarlstraBe 54 « D-52531 Ubach—Palenberg « www.tc-kleben.de
Das TechnologieCentrum Kleben ist Zertifizierungsstelle gemdB DIN 6701, EN 17460, DIN 2304 und TL A-0023.
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Klebaufsichtsorganisation

verantwortliche Klebaufsichtsperson:
Herr Sebastian Tschirschnitz, geb. am 10.12.1987 / EAS

gleichberechtigte Klebaufsichtsperson:
Herr Michael Dreher, geb. am 28.08.1974 / EAS

nicht gleichberechtigte Klebaufsichtsperson:

Bemerkungen

- Klassifizierte Klebungen diirfen nur in folgenden Bereichen hergestellt werden:
Klebraum Montagebereich

- Bei erstem Prozef Klasse BK 2 — Prozessplanung bzw. Klasse BK 1 — Fertigung,

Instandsetzung ist die Zertifizierungsstelle vorab zu informieren.

Allgemeine Bestimmungen

Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Zertifizierungsstelle erneut ein Antrag
zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Anderungen wiihrend des Giiltigkeitszeitraums des Zertifikates

Bei Anderung der Bauteilklasse, Produktklasse, von Prozessschritten, Wechsel von Instandsetzung zu

Herstellung oder umgekehrt, der Rechts- oder Organisationsform, der Klebaufsicht, der Kontaktadresse und
des Standortes, wesentliche Verdnderungen des Managementsystems und der Prozesse und Anderungen der
Réumlichkeiten in denen klassifiziert geklebt wird ist die Zertifizierungsstelle unverziiglich zu informieren.

Die Zertifizierungsstelle entscheidet, die Anderungen vor Ort zu {iberpriifen und das Zertifikat ggf. zu &ndern.

Widerruf des Zertifikates

Der Aussteller dieses Zertifikates kann dieses widerrufen, wenn:
e schwerwiegende Méngel in der bedingungsgeméfBen Ausfithrung von Klebarbeiten nach TL A-0023
bestehen,
schwerwiegende Mingel in der Klebaufsicht entsprechend der TL A-0023 bestehen,
keine anerkannte und ausreichend qualifizierte Klebaufsicht mehr vorhanden ist,
keine giiltigen Qualifikationsnachweise des klebtechnischen Personals nach der TL A-0023 vorliegen,
andere Voraussetzungen nach der TL A-0023 nicht mehr erfiillt sind,
die Geltungsdauer abgelaufen ist,
der Anwenderbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.

Die Kenntnisnahme des Widerrufs ist vom Unternehmen gegeniiber der Zertifizierungsstelle schriftlich zu
bestétigen.

Verteiler
1. Antragsteller (Original)
2. Zertifizierungsstelle (Kopie)

TechnologieCentrum Kleben « TC-Kleben GmbH « CarlstraBe 54 + D-52531 Ubach—Palenberg * www.tc-kleben.de
Das TechnologieCentrum Kleben ist Zertifizierungsstelle geméB DIN 6701, EN 17460, DIN 2304 und TL A-0023.



Bescheinigung %

Uber den Nachweis der Betriebsqualifikation nach TL A-0023

Anerkannte Stelle nach TL A-0023

Dem Unternehmen FIS GmbH - Forster Industrieservice
wird fiir den Betrieb mit Standort WeiBwasserstralie 1

03149 Forst

DEUTSCHLAND

bescheinigt, dass er nach TL A-0023 fiir den folgenden Geltungsbereich zugelassen ist:
Bauteilklasse Betriebsqualifikation

BK1 H1
H2
11
12

BK2 H1
H2
11
12

Verantwortliche Klebaufsichtsperson: Herr Sebastian Tschirschnitz, geb.: 10.12.1987 / EAS
Gleichberechtigte Klebaufsichtsperson:  Herr Michael Dreher, geb.: 28.08.1974 / EAS
Weitere Klebaufsichtspersonen: -

Bemerkungen: - Klassifizierte Klebungen dirfen nur in folgenden Bereichen hergestellt werden:
Klebraum Montagebereich
- Bei erstem ProzeB8 Klasse BK 2 - Prozessplanung bzw. Klasse BK 1 - Fertigung,
Instandsetzung ist die Zertifizierungsstelle vorab zu informieren.

Bescheinigung Nr.: TC-K/TLA0023/N-2/2025/38
Giiltig ab: 07.05.2025

Giiltig bis: 06.05.2028

Auditor 1: Fritz Liebrecht

Auditor 2: 5

Zertifizierung durch: Thomas Richter
Ausgestellt durch: Thomas Richter
Ausgestellt am: 07.05.2025

Gedandert am: 04.05.2026
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The company

is awarded for the operation at the site

Certificate

on the company qualification

according to TL A-0023

FIS GmbH - Forster Industrieservice

Weilwasserstrafie 1
03149 Forst
GERMANY

that it is qualified to carry out bonding processes in accordance with TL A-0023

in the following scope:

Manufacture (H1, H2/ BK1) and Repair (I1, 12/ BK1)

of defence products

Manufacture (H1, H2/ BK2) and Repair (I1, 12/ BK2)

Design

Process planning
Manufacture
Repair
Subcontracting

bonding supervisors:

remarks:
Certificate No.:
Validity:

Issued on:
Changed on:

BK 2
BK 1
BK'1

of defence products

see back
see back
TC-K/TLA0023/N-2/2025/38

2025 May 07" — 2028 May 06
2025 May 07
2026 May 04

Dipl.-Ing. Thomas Richter, Head of the certification body

TechnologieCentrum Kleben -«

TC-Kleben GmbH « CarlstraBe 54 « D-52531 Ubach—Palenberg + www.tc-kleben.de

The TechnologieCentrum Kleben is a Certification Body in accordance with DIN 6701, EN 17460, DIN 2304 and TL A-0023.
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Bonding supervisory organisation

Responsible Adhesive Bonding Coordinator (rABC):
Mr. Sebastian Tschirschnitz, born on December 10, 1987 / EAS

Adhesive Bonding Coordinator with equal rights:
Mr. Michael Dreher, born on August 28, 1974 / EAS

Adhesive Bonding Coordinator with non-equal rights:

Remarks

- Classified bonded joints may only be produced in the following areas: Bonding room Assembly area
- For the first process class BK 2 - process planning or class BK 1 - production,

repair, the certification body must be informed in advance.

General Regulations

The new application has to be submitted to the certification body at least two month before the certificate
expires if the suitability of the user-company shall be certificated furthermore.

Changes during the period of validity of the certificate

The certification body must be informed immediately of any changes to the component class, product class,
process steps, change from repair to manufacture or vice versa, legal or organizational form, bonding
supervision, contact address and location, significant changes to the management system and processes and
changes to the premises in which classified bonding takes place.

The certification body shall decide to review the changes on site and amend the certificate if necessary

Revocation of the certificate

The issuer of this certificate may revoke it if:
o there are serious deficiencies in the execution of bonding work in accordance with TL A-0023,
there are serious deficiencies in the bonding supervision in accordance with TL A-0023,
there is no longer a recognized and sufficiently qualified bonding supervisor,
there are no valid qualification certificates for the bonding personnel in accordance with TL A-0023,
other requirements according to TL A-0023 are no longer fulfilled,
the period of validity has expired,
the user company renounces the certificate.

The company must confirm in writing to the certification body that it is aware of the revocation.

Distribution
1. Submitter (original)

2. Certification Body (copy)

TechnologieCentrum Kleben » TC-Kleben GmbH « CarlstraBe 54 » D-52531 Ubach—Palenberg « www.tc-kleben.de
The TechnologieCentrum Kleben is a Certification Body in accordance with DIN 6701, EN 17460, DIN 2304 and TL A-0023.



Certificate

flcc
to demonstrate the qualification of the user company lc

in accordance with TL A-0023 Certification body

in accordance with TL A-0023

The company

with production site in

FIS GmbH - Forster Industrieservice

WeiBwasserstralie 1
03149 Forst
GERMANY

has been certified in accordance with TL A-0023 for the following area of validity:

Component class

BK1

BK2

Supervisor in Charge (SiC):

Equally Authorized Supervisor:

Other Supervisors:

Remarks:

Certificate no.:

Valid from:
Valid until:

Auditor 1:
Auditor 2:
Certification carried out by:

Issued by:
Issued on:
Changed on:

Company qualification

H1
H2
11
12

H1
H2
11
12

Mr. Sebastian Tschirschnitz, born on December 10, 1987 / EAS
Mr. Michael Dreher, born on August 28, 1974 / EAS

- Classified bonded joints may only be produced in the following areas: Bonding
room Assembly area

- For the first process class BK 2 - process planning or class BK 1 - production,
repair, the certification body must be informed in advance.

TC-K/TLA0023/N-2/2025/38

May 07, 2025
May 06, 2028

Fritz Liebrecht

Thomas Richter

Thomas Richter
May 07, 2025
May 04, 2026




